2011年湖南省职业技能竞赛技术文件（3）
—维修电工
一、技术标准
依据《维修电工》国家职业标准制定。竞赛内容以维修电工国家职业资格三级（高级技能）为基础，适当引入五级、四级和二级的部分内容；并结合当前维修电工职业发展的需要，增加相关新知识、新技能。

二、竞赛形式及内容

（一）竞赛形式

1、竞赛分职工组、院校教师组、高技高职学生组和中技中职学生组四个小组。

2、竞赛包括理论知识竞赛和操作技能竞赛两部分，理论知识竞赛成绩占总成绩的20%，实际操作竞赛成绩占总成绩的80%。

（二）竞赛内容

1、理论知识竞赛

考核方式：标准化试卷涂答题卡。

题型：试题分判断题、单选题、多选题等。

题量：职业道德25题、维修电工专业知识100题。

时间：90分钟。
（1）基础知识部分：
①电路和磁路：直流电路的和一般交流电路的分析与计算；磁场的基本性质与磁路定律以及电磁感应、自感系数的概念。
②仪器仪表知识：晶体管图示仪、示波器的基本原理与应用；兆欧表、万用表、钳型表、直流电桥及交流电桥的使用和维护知识。
③安全文明生产知识。
（2）专业知识部分：
①电子电路知识：模拟电路基础与数字电路基础及其应用；晶闸管电路基础及其应用；电力电子器件；电子设备防干扰的基本知识。
②电机及电力拖动：变压器、交直流电机的结构与修理工艺；电机的工作原理和机械特性；特种电机的结构、工作原理、工作特性。
③自动控制知识：调速系统的基本原理；数控装置基本知识。
④先进控制技术知识：可编程序控制器的基本原理和应用；逆变与变频的基本原理；传感与检测基本原理。
（3）相关知识部分：
机械传动的分类、特点；液、气压传动原理、特点。
2、操作技能竞赛
竞赛时间：240分钟。
具体内容：

（1）三菱FX2N系列PLC程序设计与调试
（2）结合使用手册完成三菱E700变频器参数设置；实现对电机的变频调速控制
（3）特种电机的应用

①步进电机控制
PLC控制步进电机程序的编写，控制装置运行与调试。
②伺服电机控制
PLC控制伺服电机程序的编写，控制装置运行与调试。
（4）电气控制电路的故障分析、故障检查与故障排除

①根据电路图对双闭环直流调速系统进行故障分析与故障排除。
②根据电路图对较复杂机床控制电路进行故障分析与故障排除。
③检测与测量

晶体管图示仪、双踪示波器的使用
（5）根据控制要求完成较复杂的电动机控制电路的设计、安装与试车

（三）具体要求 

1、选手在正式比赛前15分钟凭比赛抽签单分别到指定考场、指定工位。以发令信号为准，开赛迟到10分钟（含10分钟）以上者，按自动弃权处理。

2、禁止携带任何资料和通讯工具进赛场，违者按违反考场规则处理。
3、竞赛过程中如有任何异议需举手示意，由现场裁判进行核实裁定。
4、比赛过程中，选手若需要休息、饮水、上洗手间，所花时间一律计算在操作竞赛时间内。
5、每个竞赛模块时间到停止所有操作，并按现场裁判要求离开操作工位，等待检查。由于不可抗拒的原因影响操作时，由裁判长核实裁定补时。

6、在整个竞赛过程中，选手应安全文明生产，严格遵守维修电工安全操作规程。 

7、选手应本着公平竞争原则进行比赛，不得损坏比赛设施与器件。
三、竞赛平台

1、三菱FX2N系列48点PLC， FX和GX编程软件（任选其一）；三菱E700系列变频器。
2、天煌教仪THWPGZ-3型网络型高级维修电工技能实训智能考核装置。
四、工具清单及其他

常用工具和安全防护用品自备。
1、万用表（自选）；

2、剥线钳；

3、尖嘴钳；

4、断线钳；

5、压线钳；

6、试电笔；

7、一字电工螺丝刀(不允许用电动螺丝刀)；

8、十字电工螺丝刀(不允许用电动螺丝刀)；

9、活动扳手；

10、电烙铁与烙铁架； 

11、安全保护用品；

12、钢笔、铅笔、橡皮、直尺、三角板。

五、主要参考资料

1、THWPGZ-3型网络型高级维修电工技能实训智能考核装置（天煌教仪）使用手册。
2、《维修电工（初、中、高级）》指导教材，书号I05-5306，中国劳动社会保障出版社出版。
3、《维修电工（初级技能中级技能高级技能）》书号：I05-4032，中国劳动社会保障出版社出版。
4、《维修电工（高级）》上册，书号7－5045－3770－5/TM·196

下册，书号7－5045－4090－0/TM·201，中国劳动社会保障出版社出版。
5、《常用机床电气检修》，中国劳动社会保障出版社，2006年7月，王兵主编。
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